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Verguten von Pofilrohren im
Warmformwerkzeug

Hintergrund

Bei Mubea Seating werden heute Sitzstrukturteile aus
hochfesten vergiteten Rohren mit flexibler Wandstéarke
(TRT®) gefertigt. Die diunnwandigen Profilrohre werden
hierbei induktiv im senkrechten Durchlauf gehartet. Mit
diesem Prozess lassen sich die geometrischen
Anforderungen teilweise nicht erreichen.

Im Rahmen dieser Arbeit soll die Machbarkeit eines
alternativen Vergutungsprozesses flur Profilrohre untersucht
werden.

Durch das Vergiuten im Werkzeug soll eine signifikante
Verbesserung der Bauteilgeometrie realisiert werden.
Dartberhinaus sollen bessere Materialeigneschaften erzielt
und das Anlassen vermieden werden.

Aufgabenstellung

= Unterstltzung beim Aufbau und Optimieren der
Versuchsvorrichtung

Bestimmen der relevanten Prozessparameter und
Erstellen einer Versuchsplanung

Durchfihren von Versuchsreinen mit den definierten
Prozessparametern

Analyse und Auswertung (Metallografie, Zugversuch,
Geometrie)

Bewertung der Ergebnisse und Validieren der
Machbarkeit fur diesen Prozess

Abschlusssatz

Die studentische Arbeit wird von Weitefeld aus betreut. Die
Versuche finden an einem Versuchsstand in Attendorn
Statt.

Beginn: sofort / kurzfristig
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